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CAPITOLATO DI ACQUISTO

Prodotto:

MATTE DI ZINCO

Codice ISRI:

SCRUB

Codice CER*:

11.05.01 - Zinco solido

Origine: Processo di galvanizzazione a caldo
Norma: EN 14290, ISRI
Caratteristiche
Parametro Valore Unita di misura
Zinco > 92 %
Ferro <5 % in peso
Piombo <3 % in peso
Manganese
Cadmio tracce ppm
Alluminio
Lunghezza massima L = 110 cm. :
Dimensioni: Diagonale, della superficie minore, di = .
lunghezza massima D = 60 cm.
Trasportolimballaggio: Il materiale deve_ essere fornito su pallet (in legno o plastica) e
adeguatamente imballato.
Pezzature sotto i 5 cm di diametro < del 10%.
Esenti da schiumature e ferro diffuso.
Non radioattive ai sensi del D.Igs. 31 luglio 2020 n. 101 e s.m.i.
Note:

*Nel caso in cui il materiale sia considerato rifiuto.

L’eventuale modifica delle caratteristiche sopra indicate dovra
essere tempestivamente comunicata e [I'accettazione del
materiale sara subordinata all’accordo tra acquirente e veditore.

Il presente capitolato € stato redatto sulla base della specifica statunitense sui rottami non ferrosi dell'lstituto dell’Industria Riciclaggio

Rottami (ISRI) e della UNI EN 14290.
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